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Ohjeet Mastervent-kojeiden kuljetuksesta,
varastoinnista, asennuksesta ja kaytosta

IImastointikojeiden kuljetuksessa, varastoinnissa, asennuksessa, kaytdssa ja huollossa on
noudatettava valmistajan antamia ohjeita. Mikali jokin asia edell& mainituista jaa epaselvaksi,
pyydamme ystavallisesti Teitd ottamaan yhteytta (yhteystiedot sivun alalaidassa) asian
selvittdmiseksi. Laitevalmistaja ei vastaa vahingoista, vaurioista tai kustannuksista, jotka ovat
aiheutuneet ohjeiden vastaisen mahdollisesti virheellisen kuljetuksen, varastoinnin, asennuksen,
kayton tai huollon seurauksena. Ohjeet on luettava huolella 1&pi ENNEN kojeiden asentamista!
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1 Kuljetus-, vastaanotto- ja nosto-ohjeet
Kuljetus

Kaikki ilmastointikojeet, erilldin toimitettavat kojeosat sekd komponentit on suojattava kosteudelta
kuljetuksen ajaksi.

Kojeet on sijoitettava ja sidottava rahtiauton lavalle siten, ettd ne eivit péése liikkkumaan.

Kojeita on kisiteltdvé siind asennossa aina asennuspaikalle saakka, mihin ne on pakattu kuljetuksen
ajaksi. Kojeita ei saa kddntda kyljelleen tai ylosalaisin, pudottaa eikd heitelld. Yksittdisten tyhjien
kojeosien kdantdminen kyljelleen on sallittua varoen, esim. véliosat tai sekoitusosat.

Kojeita tai niiden osia ei saa sijoittaa useampaa pééllekkdin, kuin tehtaalla on pakattu.

Kojeet tai kojeosat on kuljetettava tehtaan pakkauksessa asennuspaikalle saakka.

Tavaran vastaanotto

Tavaran mukana toimitetaan ldhetysluettelo, josta kdy ilmi toimituksen siséltd ja méérdt yms.

Ostajan on hénelle tavaraa luovutettaessa todettava, onko toimitus lahetysluettelon mukainen ja
huolellisesti silmédmaérdisesti tarkastettava (ennen kuorman purkua), ettd se on ulkoisesti
vahingoittumaton.

Vastaanottaja vastaa aina allekirjoituksellaan siit, etta vastaanotetun toimituseran ja rahtikirjan
sisalto tasmaavat.

Nékyvista kuljetusvahingosta tai kollien puuttumisesta, joka havaitaan tavaraa vastaanotettaessa, on
ilmoitettava vélittomasti rahdinkuljettajalle. Kuljetusvahingosta tai kollien puuttumisesta on tehtiva
merkinté rahtikirjaan tai vastaavaan asiakirjaan silloin, kun tavaran vastaanotto kuitataan tillaiseen
asiakirjaan. Mikéli kuljetusvahinko tai kollien puuttuminen havaitaan mydhemmin, siitd tulee tehda
ilmoitus rahdinkuljettajalle viipymattd. Tdllainen ilmoitus pitdd tehdd 10 tyopdivan kuluessa puut-
teen havaitsemisesta, mutta kuitenkin viimeistdan kuukauden kuluessa tavaran vastaanottamisesta.

Kuljetusvahingosta tai kollien puuttumisesta sekd muusta nakyvasta tavaran virheesta tai
puutteesta on ilmoitettava myyjalle viipymatta aina kirjallisesti.

TALTEK YT 2002 mukaisesti mikéli ostaja ei noudata edelld mainittuja reklamaatioaikoja, vaikka
on havainnut tai hdnen olisi pitdnyt havaita virhe tai puute, hdn menettdi oikeutensa vedota niihin.

Reklamaatio tulee tehda tai vahvistaa kirjallisesti ja sen tulee sisdltdd tiedot virheen ja puutteen
laadusta sekd likimédrdinen arvio niiden suuruusluokasta.

Nostot
Ennen nostotapahtumaa on oltava varmoja siité, ettd nostolaitteen kapasiteetti on riittdva turvallisen

nostotapahtuman takaamiseksi. Laitevalmistaja vastaa ainoastaan nostoista, jotka se on itse
suorittanut, esim. lastaus rahtiautoon.
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Trukilla tai pumppukérrylld laitteita nostettaessa on varmistuttava siitd, ettd nostohaarukat ylettavit
kojeen “ldpi” asti — pohjaelementit eli ns. "luukut” eivit keskikohdistaan kestd pistemdiisid esim.
trukin haarukoiden péistd aiheutuvia kuormituksia vaurioitumatta. Trukilla kojeen massakeski-
pisteestd nostettaessa on tarkkailtava, ettei koje taivu huomattavia méérid. Trukkinostoja suorittavan
henkildn tulee olla suorittanut trukinkuljettajan koulutuksen ja vuoden 2009 alusta léhtien trukilla
ajoa suorittavalla henkil6lla tulee olla tyonantajansa / tilaajan kirjallinen lupa.
Nosturilla nostaessa jos kojeessa ei ole erillisid nostoripoja- tai lenkkejd, niin koje nostetaan
pohjarungon paitypalkin sisdlle sijoitettavia nostotankoja apuna kayttden. Noston voi suorittaa
myos nostoliinoilla suoraan rungon alta, mutta tilloin on varmistuttava siité, etti koje ei rutistu
ylhdiltd tai taivu notkolle. Kojeet, joissa ei ole pohjarunkoa, nostetaan nostoliinoilla. Alas
laskettaessa kojetta ei saa pudottaa eiké sitd saa hakata eikd vaannell.

Huoltosivu ylospdin kuljetettavien suurien roottoriyksikdiden kdénto- ja nosto-ohjeet on esitetty
liitteend 5.

HUOM! Mikali kojeiden nostamisen valmistelu, pakkausten purkaminen tms. vaatii oleskelua
kojeiden katoilla, on noudatettava erityisté varovaisuutta, sillé kojeiden katoissa voi olla aukkoja
tai ulokkeita/kynnyksié pakkausmuovien alla nékyméattomissa!

2 Ohjeet varastoinnista

Sisdtiloissa varastointi

Kojeita ei saa kddntii kyljelleen tai ylosalaisin, pudottaa eiké heitella.

Kojeita tai niiden osia ei saa sijoittaa useampaa pééllekkdin, kuin on tehtaalla pakattu.

Ulkona varastointi

Kojeet on suojattava kosteudelta, sateelta ja polyltd. Tehdaspakkaus ei ole riittdva suojaus, vaan sen
lisdksi ulos varastoitaessa kojeet on suojattava vahintddn kosteutta lapdiseméttomin kevytpeittein.

Kojeet on laskettava maahan siten ettd ne jaédvat vihintdén 5 cm irti maasta.
Kojeita ei saa kdantad kyljelleen tai yldsalaisin, pudottaa eiké heitella.

Kojeita tai niiden osia ei saa sijoittaa useampaa paillekkéin, kuin tehtaalla on pakattu.



3 Asennusohjeet

Ennen tavaran kayttdmistd, kiinnittdmistd tai asentamista ostajan on vield suoritettava tavaran
asianmukainen tarkastus.

Kojeosat toimitetaan tehtaalta mittapiirustuksineen sekd merkintékilvin, joista kdy ilmi kojeen
positio ja yksittdisen osan sijainti kojeessa. Kojeosat on merkitty kirjaimin A, B, C, ... alkaen
ulkoilmapelliltd jatkuen ldpi tulokojeen, sen jilkeen ldpi poistoilman kulkeman reitin, esim.

TOIMITUS PALOINA: . . ..
Kuvassa 1 ulkoilma tulee ensimmaisend osaan A,

== josta sen jilkeen etenee reittid B-D .
E%:‘_: Poisto/jéteilman reitti on E-H.
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Kojeosat ovat merkattuja koodilla POSITIO-
— YKSITTAISEN OSAN TUNNUS esim.
= || | = $ TK3.1-A, TK3.1-B jne.

Merkinnit ovat sekéd pakkauksen ulkopuolella ettéd
kojeosissa. Tunnusten mukaisia kojeosien
E i : 1 sijainteja on noudatettava ehdottomasti!

Kuva 1. Kojeosamerkinnat.

Lisdksi kojeissa on muita merkintdjd esim. puhaltimen/sdhkdmoottorin pydrimissuunta on merkattu
nuolella, putkiryhmén asentamista varten patteritukkeihin on merkitty nesteen virtaussuunnat
SISAAN- ja ULOS-merkinndin jne.

Kojeasennus tulee suorittaa ammattitaitoisen asentajan 14sna ollessa. Kaikki séhkoon ja
automaatioon liittyvit asennus- ja sddtotyot vaativat erikoisammattitaitoa. Shko- ja automaatio-
asennuksista tulee vastata aina alan koulutuksen saanut henkilo.

3.1 Kojeen sijainti
Kojeen sijainti lattialla

Koje asennetaan riittdvén tukevalle, kuivalle ja suoralle lattialle tai alustalle. Kun kyseessé on vino
lattia tai alusta, korjataan tilanne kojealustan asennus/sdétdjalkojen avulla ennen asennusta. Kotelot
ja esim. roottoriosa on asennettava vaakasuoralle alustalle ja lopuksi suoruus vield varmistettava!
Kojeen sijainti katossa

Kattoasennuksessa on kéytettdvé tehtaan asennussarjaa. Kattoasennus voi tapahtua kojeen alle
asennetuista poikittaisista tuista tai tehtaalla kojekotelon kulmaprofilien sisdin asennetuista
kierretangoista. Ripustustapa on tuolloin sovittava tilattaessa. Vakiotoimitus ei sisdlld ripustus-
tarvikkeita. Katossa olevien kiinnityspisteiden tukevuus on myos tarkistettava.

3.2 Asennusjalkojen liittaminen Kojealustan alle

Asennusjalat liitetdéin kojealustan alle M 14-mutterein (kaksi kappaletta / asennusjalka). Asennus-
jalkojen tassujen ja lattian viliin ei tule laittaa esim. kumimattoa, koska se voi ajan mittaan joustaa
epatasaisesti kojeosien ollessa hyvinkin eri painoisia.
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Kuva 2. Asennusjalat kojealustassa.

3.3 Kojekoteloiden- ja osien yhteen liittiminen

Erilladn toimitettavat kojekotelot liitetdéin toisiinsa APS Arosion TH 5009F000 -liitossarjoilla. Yksi
liitossarja sisdltdd seuraavat osat:

2 kpl liitospala

kuusiokoloruuvi M8 X 40

mutteri M8

4 kpl poraruuvi, lieriokanta 4,8 X 25 Ph2

Kuva 3. Liitospalasarja.

Osat sopivat kojeosien ulko- ja sisépuoliseen liittdmiseen sekd kojeosien liittdmiseen
palkkialustaan. Liitoksien mééra riippuu kojekoosta. Liitosmadrissd noudatetaan seuraavaa
taulukkoa:



Taulukko 1. Tarvittavat liitosméarat kojekokokohtaisesti (ks. kojeen koko kojekilvestd).

Koteloiden yhteen liittdminen
Vaakaliitosten sijainti I?’ystyliitosten sijainti
Kojekoko Kotelopdadyn | Liitoksia/ Liitoksia / | Liitossarjojen kojeen alareunasta kojeen reunasta
mitat (LxK) | vaakaprofiili | pystyprofiili] lukumaara (kulmapalan ulkop.) (kulmapalan ulkor.)
liitoksen keskelle liitoksen keskelle
0,5 750x540 0 2 4 - 180/ 360
1 750xX750 0 2 4 - 180/ 570
1,5 1055x750 0 2 4 - 180/ 570
2s 1360x750 0 2 4 - 180/ 570
2 1055x1055 0 2 4 - 180/ 875
S 1360x1055 0 2 4 - 180/ 875
3,5 1665x1055 0 2 4 - 180/ 875
4 1360x1360 0 2 4 - 180/ 1180
5 1665x1360 0 2 4 - 180/1180
6 1970x1360 0 2 4 - 180/1180
7.5 1970x1665 0 2 4 - 180/ 1485
8 2580x1360 1 2 6 129 180/1180
9 1970x1970 0 3 6 - 180/985/1790
10 2580x1665 1 2 6 1290 180/ 1485
10,5 2275x1970 1 3 8 1138 180/985/1790
12 2580x1970 1 3 8 1290 180/985/1790
13,5 2890x1970 2 3 10 963 /1927 180/985/1790
16 2580x2580 1 3 8 1290 180/ 1290/ 2400
20 3190x2580 2 3 10 1063 /2127 180/ 1290/ 2400
24 3820x2580 3 3 12 955/ 1910 / 2865 180/ 1290/ 2400
Kojealustaa vasten olevat kojekotelot litetadn alustaan kukin kotelo yhteenséa kahdella liitossarjalla, toinen litossarja
huoltosivun puolelle, toinen litossarja takasivun puolelle (litokset alustaan kotelon keskeltd).

Kojekotelon ulkopuoliset liitokset tehdddn edelld mainittua taulukkoa noudattaen seuraavan kuvan
mukaisesti:

Kuva 4. Esimerkki liitospalojen kéayttamisesté.




e kojekoteloiden véliin asennetaan toisen liitettdvéan kotelon pédédtyyn P-tiivistenauha
kulmaprofiiliin aukon sisdreunaan, tiiviste paitetddn ristimalld pait

o liitospalojen sauma asennetaan kulmaprofiilien reunojen tasalle

e ennen liitoksen kiinnittdmistéd kojeosat tyonnetéén paikoilleen vastakkain siten, ettd
titvistenauha koskettaa liitettdvaén kojeosaan koko matkaltaan

e tdman jélkeen kuusioruuvi tyonnetéén liitinpalojen uraan ja pyoritetddn mutterin M8
kierteelle

e Jlopullinen kiinnitys tapahtuu kiristamailld liitosruuveja tasaisesti kojeen kummaltakin
sivulta.

Sisdpuolisessa liitoksessa asennus tapahtuu kuten ulkopuolisetkin liitokset:

liitinlevyja ei sisdltd asennettaessa asenneta valmiiksi

kuusioruuvin asennusreikd porataan tarpeen vaatiessa kojeprofiilin laippaan

liitospala asennetaan tdsmaélleen asennusreidn kohdalle

jos viereiset kojeosat ovat niin ldhelld, ettd ruuvia ei voida asennusreién kautta tyontiaa
liitospalojen kierteelle, ruuvi asennetaan paikalleen ennen liitinpalojen asentamista
liitos kiristetdén kuusiokoloavaimella profiililaipassa olevan asennusreién l4pi.

Suurikokoiset raskaat erikoisosat voivat vaatia useampiakin liitoksia riippuen asennusalustan
karheudesta. Pintojen vélissd voidaan kéyttda liukuainetta esim. silikonia.

Koottuna tuotantolaitokselta toimitettujen kojeiden kojeosat on liitetty toisiinsa kuusiokanta-
poraruuvein 4,8 X 63 vihintidén noudattaen “Koteloiden yhteen liittdminen” -taulukon
minimiliitosmédrdvaatimuksia.

Roottorikotelot liitetddn ainoastaan kojekoteloiden sisdpuolisia liitoksia kdyttden. Kojekotelon ja
roottorikotelon liitokset tehdddn samalla periaatteella liitospaloin kuten em. tavanomaisten
kojekoteloiden liitokset. Pystysivujen liitokset tehddén kojeosan kulmaprofiilin ja roottoriaukon
eristetyn peitelevyn vilille vaakasivujen liitosten jdlkeen. Mikéli roottorikotelon profiilit ovat 70
mm kokoisia, tehddin liitos 50 mm kojeprofiilin laipasta kulmaprofiiliin kdyttden kuusiokanta-
poraruuveja esim. 4,8 X 63. Alustaan roottorikotelot kiinnitetdén esim. kuusiokantaporaruuvein 4,8
X 63. Erityisen tarkeaa on, etta roottori asennetaan taysin vaakasuorasti ja kaikkien
asennuksien jalkeenkin varmistetaan vield, etta se on suorassa, kuten muutkin kotelot!
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Kuva 5. Liitos 50 mm — 50 mm tai 50 mm — roottoriaukon
eristettyyn peitelevyyn.
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Kuva 6. Liitos 50 mm — 70 mm ja liitos alustaan.



Erillaan tydmaalle toimitettavat kojekotelot liitetddn tydmaalla kojealustaan kukin kotelo yhteensa
kahdella liitossarjalla, toinen liitossarja huoltosivun puolelle, toinen liitossarja takasivun puolelle
(liitokset alustaan kotelon keskeltd). Palkkialustan vaakasuoruuteen on Kiinnitettdva huomiota:
alusta on sdddettdvi jaloilla tai kiilaamalla tdysin vaakasuoraksi, ennen kuin kojekoteloita aletaan
asentaa alustan péélle. Asennuksessa on myds huomattava, ettd kojekotelon reuna on alustan reunan
tasalla.

Liittdminen kojealustaan tapahtuu samoin periaattein kuin kojekoteloiden liittdminen toisiinsa.

Kojeiden pésidyt voidaan tapauskohtaisesti liittii# listaliitoksin kanaviin, PIKE/YKA-kojeissa
muihin kojeosiin kuten kanavapatteriin yms. Tavanomaisesti listaliitokset ovat asennettuna kojeen
paddyssd 5 mm paddyn ulkoreunoista, ndin ollen 20 mm leveiden listojen pituus on useimmiten
yhteensd 50 mm lyhempi kuin kojeen paddyn kokonaismitta. Esim. mittapiirroksen teksti ”LL2570”
tarkoittaa listaliitoksen kokonaisleveytti (sisdltden siis my0s pystylistojen leveyden). Listaliitoksina
kaytetddn Pl-listaliitosta. PI-listojen sisdén on tehtaalla asennettu PE-T-nauha 15,0%15,0 mm
(harmaa). PI-listan ja alumiiniprofiilin vili on tehtaalla tiivistetty Soudaflex 40FC -massalla
kauttaaltaan. Ennen listojen kiinnittdmistd on syyté tarkistaa, etteivét tiivistykset tai PE-T-nauhat
ole vaurioituneet kuljetuksen aikana. PI-listat kiinnitetdén toisiinsa lyontilistoin joka sivulta
liitoksen koko matkalta.

3.4 Suodattimien asennus
Suodatinkehyksid on Mastervent Oy:n kojeissa kdytossa kahta mallia:

a) Liukukiskomalli (epdkeskokiristys, kuva 7-8) kojekoko 0.5-6
b) Erilliskehysmalli (yksittdiskehykset, kuva 9) kojekoko 9-24

Liukukiskomallissa vivut kddnnetddn auki-asentoon, suodatinpussit liu’utetaan paikalleen. Tdmén
jélkeen vivut kddnnetédn takaisin kiinni. Jos suodattimia on useampia, ne tyonnetdin perdkkéin
kehyksen ja epékeskoputken viliin jadvadn rakoon. Liukukiskokehys on valmistettu kokonaan
ruostumattomasta teridksestd (erikoistilauksesta kehystd saa my06s haponkestivésti terdksestd).
Suodatinpussit on asennettava aina siten, ettd pussien taitokset ovat pystysuorassa. Suodatinpusseja
on kahta kehyskokoa (B x H mm):

e 592 x 592, kdytetddn kaikissa kojekooissa
e 287x 592, kojekoko 1.5
e 592 x 287, kojekoko 2 ja 3

Huom! Pussien taitos mitan H suuntainen (kuva 9). Hankittaessa varasuodattimia sen jdlkeen kun
tehdastoimitukseen kuuluneet sarjat on kaytetty, tdimé on ehdottomasti otettava huomioon!

., .
Kuva 7. Liukukisko. Kuva 8. Vivut kiinni-asennossa. Kuva 9. Erilliskehys ja pussien
taitosten oikea suunta.
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Erilliskehyksié on kahta kokoa: 620 x 310 ja 620 x 620 mm. Jokainen suodatinpussi asennetaan
omaan kehykseensd (kuva 9) ja kiinnitetdén neljalld lukitusvivulla. Kehyksessd on ohjaimet, joilla
suodatin asettuu keskelle kehysti. Suodatinpussien taitosten suunta asennettaessa on edellisen
kohdan mukainen. Suodattimien kehyskoot ovat (B x H mm):

e 592 x 592, kédytetddn kaikissa kojekooissa
e 287 x 592, kojekoko 5 ja 7 (ns. vilikojekokoja)

Huom! Pussien taitos mitan H suuntainen (kuva 9).

3.5 Jaahdytys- ja LTO-pattereiden yms. vesialtaan viemarointi

Jadhdytys- ja LTO-pattereiden lauhdevesialtaiden, levylammonsiirrinten poistopuolen altaan, seké
vesipesulaitteistojen yms. altaiden viemirdinti on kytkettiva. Levylammonsiirtimen tulopuolen
viemirdinti on ainoastaan pesuvesien poisjohtamista varten. HUOM! Diagonaalimallin tulopuolen

viemarivhdetti ei saa missain nimessa yhdistia poiston viemériputkeen, koska téalloin kosteaa
jateilmaa siirtyy viemérin kautta tulopuolelle aina, kun vesilukko on tyhiji.
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Tulopuolen viemariyhde tulpataan
(Kaytetaan tulopuolen mahd.pesussa)
Poistopuolen lauhdevesialtaan vesilukko ja viemari.

Johdetaan lattiakaivoon vahintadan 30 mm veden pin-
nan alapuolelle.

TAKAISKU
LATTIAKAIVOON
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{ |

Kuva 10. Viemaroinnit.
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3.6 Puhallinkoneistojen Kuljetustukien poisto

Kaikki puhallinkoneistot on kiinnitetty kolmesta pisteesté kojeen runkoon kuljetuksen aikana
mahdollisesti tapahtuvan liikkumisen estimiseksi. Kuljetustuet on ehdottomasti poistettava
jokaisesta pisteesté ennen kojeen kidynnistdmisté!

i \ J

>r <
Kuva 11. Puhallinkoneikon poistettavien kuljetustukien sijainti.

4 Kaytto- ja huolto-ohjeet

Ennen kiyttoonottoa on kojeelle tehtéva rakenne- ja asennustapatarkastus, jossa varmistetaan, ettd
koje on oikein asennettu ja se tdyttdd suunnitellun ja turvallisen toiminnan edellytykset.

Vihintddn kaksi kertaa vuodessa on kaikki kojeet apulaitteineen tarkistettava ja huollettava, jolloin
varmistetaan, ettd liikkkuvat osat ja sddtolaitteet toimivat moitteettomasti. Tamén lisdksi on
madrattyjen laitteiden osalta sddannolliset puhdistus- ja siivoustoimenpiteet hoidettava joissakin
tapauksissa jopa viikoittain.

4.1 Saleikot

Saleikot, joita yleensd kdytetddn raittiin ilman sisddnotto- ja poistoaukkojen suojana, tarkistetaan
ajoittain ja poistetaan sdleikkoihin mahdollisesti kerdéntyneet lehdet tai roskat, jotka pienentivat
vapaata pinta-alaa. Mikaili séleikké on korroosiolle altista materiaalia, suoritetaan maalaus tarpeen
vaatiessa. Sdlepellit, joita kdytetddn ilmantuloaukkojen, ilmakanavien yms. sdito- ja sulkulaitteena,
tarkistetaan ja puhdistetaan ajoittain. Holkit tai laakerit rasvataan ja vaijerit, jouset, kytkimet ja
sadtimet tarkistetaan ja sdddetdén siten, ettd sédlepellit avautuvat tiysin ja sulkeutuvat tiiviisti. Saato-
moottorilla varustetuissa pelleissé tarkistetaan ja huolletaan moottorivalmistajan ohjeiden mukaan.

4.2 Saatopellit
Seuraavat toimenpiteet suoritetaan kaksi kertaa vuodessa:

4.2.1 Tarkistetaan, ettd sédleet pystyvét avautumaan ja sulkeutumaan taysin

4.2.2 Tarkistetaan, ettd vipumekanismin osat eivit ole piédsseet [0ystymédn mistddn
kiinnityskohdastaan

4.2.3 Tarkistetaan, ettd nivelet ovat ehjat

4.2.4 Laakereihin ja niveliin laitetaan tarvittaessa sopivaa voiteluainetta.

4.2.5 Siitopelti ja etenkin sdleet puhdistetaan imuroimalla, paineilmalla tai harjaamalla. Jos
lika on rasvaista ja kiinnittynyt lujasti, on sddtopelti pestdva liuottimella tai vedelld ja
esim. alkaalisella rasvanpoistoaineella.
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4.3 Palopellit

Palopellit, jotka usein sijaitsevat kanavissa ja toimivat palonrajoittimena on varustettu sulake-
lukoilla, joiden laukeamislampdtila on yleenséd 50 °C. Sulakelukot ovat kertakéyttoisié, joten ei ole
syytd kokeilla niiden laukeamislampdtilan tarkkuutta. Mikéli syysta tai toisesta 1ampdotila palopellin
kohdalla nousee 50 °C:een, laukeaa palopelti ja se on heti viritettdva ja varustettava uudella lukolla.
Palopelteihin kerddntyy polyé, joten niiden tarkistus ja puhdistus on suoritettava sddnndllisesti.

4.4 Sisaanpuhallus- ja poistoelimet

Yleensi sisddnpuhallus- ja poistoelimet sijaitsevat huonetilassa siten, ettd niiden puhdistus on
suoritettavissa muun siivoustyon ohella. Mikéli sijainti on sellainen, ettd elimien luokse pddseminen
on mahdollista vasta sen jdlkeen kun irroitettavissa olevia rakenteita on poistettu, on puhdistus
suoritettava kerran tai kahdesti vuodessa, esim. suursiivousten yhteydessd. Esimerkkein tdllaisista

voidaan mainita reijitetyt kattoalueet, suutinkonvektorit ikkunapenkeissa, kertasdiatoelimet
alaslasketuissa kattotiloissa seki valaisimien yhteydessé olevat poisto- tai sisdédnpuhalluselimet.

4.5 Suodattimet
Suodattimet on puhdistettava tai vaihdettava tarvittaessa, kuitenkin vahintdén 6 kuukauden vélein.
Erés yleisohje on vaihtaa suodattimet, kun paine-ero on noussut kaksinkertaiseksi puhtaaseen
suodattimeen verrattuna. Vaihtorajan voi tarkistaa laitevalmistajan mitoituksesta (kojekilvestd).
Hiukkassuodattimen vaihto suoritetaan seuraavanlaisesti:

4.5.1 Pysdytd iv-koje kdyttokytkimestd ja turvakytkimesta

4.5.2 Avaa huoltoluukku/-ovi - kdytd hengityssuojainta ja kdsineita!

4.5.3 Ota vanhat suodattimet pois ja laita ne jatepussiin (mahdollisimman véhin polyttiméttd)

4.5.4 Puhdista suodatinkammio; tarvittaessa imurointi tai pesu (muista kuivaus)

4.5.5 Tarkista suodatinkehysten ja sen tiivisteiden kunto

4.5.6 Asenna uudet suodattimet ja tarkista, ettd suodattimet tulevat oikein ja tiiviisti
paikoilleen

4.5.7 Laita huoltoluukku paikalleen, tarkista samalla luukun tiivistys
4.5.8 Tarkista ettd suodattimen paine-eromittari ndyttidd nollaa (ja kalibroi mittari tarvittaessa)

4.5.9 Kiynnistd koje ja tarkista, ettd paine-eromittari ndyttdd puhtaan suodattimen arvoa
(virheellinen mittari huoltoon!)

4.5.10 Merkitse / tarkista mittarin suodattimen alku- ja loppupainehdviot seké paine-
erokytkimen hélytysraja

4.5.11 Poista vanhat suodattimet ja pakkausjitteet (jatepahvi) konehuoneesta. Huomioi
kaytettyyn suodattimeen kertyneet epdpuhtaudet! (sekajite, polttaminen vai muu)

4.5.12 Vaihdettuasi suodattimet varmista, ettd varastossasi on vihintddn yksi sarja
varassuodattimia. Uusia suodattimia voit tilata esim. Mastervent Oy:Itd p. 09 222 22 55.
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4.6 Puhaltimet

Puhaltimet on asennettu koteloiduksi kojeyksikoiksi. Tarkeimmét puhaltimien huolto- ja
hoitotoimenpiteet suoritetaan alla olevan listan mukaisesti:

4.6.1

4.6.2

4.6.3

4.6.4

4.6.5

Moottorin sulakkeet irroitetaan huollon ajaksi sen jdlkeen kun puhallin on pysidytetty.

Jotta siipipy0ré pysyisi dynaamisesti tasapainossa, on siihen kiinnittynyt lika poistettava.
Puhdistus tehddén tarvittaessa, mutta ainakin kaksi kertaa vuodessa. Siipipydrien
puhdistus suoritetaan ja tarkistetaan ettei siipipyoré kosketa imukartiota:

avataan puhallinosan huoltoluukku
e suojataan lAmmityspatteri, jotta se ei likaantuisi
puhdistus voidaan tehdd imuroimalla, paineilmalla tai harjaamalla. Jos lika on
rasvaista ja kiinnittynyt siipipyorddn lujasti eiké ldhde irti edelld mainituilla
toimenpiteilld, on siipipyoré pestidva bensiinilla tai vedelld ja sopivalla pesuaineella
esim. alkaalisella rasvanpoistoaineella. Siipipydrdd on varottava vahingoittamasta.
e irronnut lika on poistettava puhaltimesta

Moottorin laakerin puhdistus, tarkastus ja rasvaus tehddén moottorivalmistajan ohjeiden
mukaan ks. kohta 4.7 ”Sdhkomoottorit”. Puhaltimen kdynnin aikana on tarkkailtava
laakeriddnid. Samoin puhaltimen epétasainen kdynti ja liiallinen tirind ovat usein
rikkoutumisen merkkeji. Viheltdva déni tai korkea lampdotila ovat merkkejd voitelun
tarpeesta. Vioittunut laakeri on vélittomaésti vaihdettava uuteen. Uutta laakeria ei saa
purkaa alkuperdispakkauksestaan ennenkuin vasta vélittomésti ennen asennusta.

Moottorin paille kertynyt poly ja lika poistetaan harjaamalla.

Puhallinkammio puhdistetaan ennen kdynnistysté sen jalkeen, kun kaikki huolto- ja
hoitotoimenpiteet on suoritettu.

Puhallinosissa kéaytetaan nykyisin ainoastaan suorakayttoisia kammiopuhaltimia, joissa kaavuton
radiaalisiipipyora taaksepdin kaartuvin siivin on asennettu aksiaalisesti moottoriin. Puhallin EI
siis ’haukkaa’ ilmaa, vaan oikea pydrimissuunta on siten, etta siivet ikaan kuin kaartuvat
taaksepdin. Moottorin perdan on merkattu tehtaalla pyérimissuuntanuoli.
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4.7 Sahkomoottorit

Sahkomoottorit huolletaan valmistajan ilmoittamien, liitteend 1 olevan ohjeen mukaan.

4.8 Glykolijarjestelma

Glykolitalteenottojirjestelmén tehokkaan toimivuuden ehtona on, ettd laitteisto huolletaan
saannollisesti. Limmontalteenoton hyotysuhde on voimakkaasti riippuvainen laitteiston
puhtaudesta. Siten huolto kannattaa tehdd sdénnéllisesti aina ennen 1dmmityskauden alkua ja
tarvittaessa osittain, esim. poistopuolen patteria koskien, useimminkin poistopuolen puhtaudesta
riippuen.

4.8.1 Tarkista pumpun kunto. Tee tarkistus kuuntelemalla. Voimakas déni saattaa johtua
laakerivauriosta. Tarkista pumpun pyoriminen ja pyorimissuunta pumpun akselin paésta.
Ellei pumppu pyori, tarkista sulakkeet. Jos sulakkeet ovat ehyet, ota yhteytta
huoltoliikkeeseen. Jos pumppu py0rii véérin péin, on sihkomiehen vaihdettava pumpulle
tulevat vaihejohdot keskenédédn. Vrt. pumpun oma huolto-ohje.

4.8.2 Tarkista patterin lamellipintojen likaantuminen ja sydpyminen. Puhdista kdyttden imuria
ja pese tarvittaessa esim. Astianpesu-aineella. Kuivaa pesuvedet korroosiovaurioiden
estamiseksi. Tarkista, ettei patterissa ja verkostossa ole ilmaa, avaten hieman

1lmausruuvia.

4.8.3 Tarkista varoventtiilin herkkyys avaamalla sitd hieman. Glykoliverkostossa on n. 1-1,5
bar ylipaine ja sen vuoksi varoventtiili.

4.8.4 Tarkista paisunta-astian tiytos tayttoventtiilistd. Taytd tarvittaessa pumppaamalla lisdd
ilmaa.

4.8.5 Tarkista verkoston paine. Mikili paine on laskenut, on verkostossa mahdollisesti vuoto,
mika on l0ydetttévi ja korjattava. Téytd tarvittaessa vesiglykoliliuoksella, jossa glykolia

30—40 paino-% . Tarkista pakkasenkesto ominaispainomittarilla tai vastaavalla.

4.8.6 Tarkista saatGventtiilin toiminta muuttamalla sdatimestéi asetus-arvoa. Vrt sditolaitteiden
toimintakaavio ja -selostus.

4.8.7 Tarkista kondenssivesiviemérdinnin kunto. Puhdista vesilukot ja huuhtele putkisto.

4.9 Lammityspatterit

Puhdistus

Lammityspatterin pinnat on pidettdva puhtaina, silld likainen pinta toimii eristdjénd ja heikentdd
lammonluovutusta. Likaisuudesta on seurauksena my0s ilmavirran kulun vaikeutuminen ja

ilmamaiérdan pienentyminen. Laimmityspatteri on puhdistettava ainakin kaksi kertaa vuodessa.

4.9.1 Ennen patterin puhdistusta on irroitettava suodattimet, jotka voidaan pestd samalla
kertaa (kts. huolto-ohje “suodattimet”).

4.9.2 Lika saadaan irtoamaan patterista puhaltamalla siihen paineilmaa tai hoyryé tai
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ruiskuttamalla ldmmintd vettd. On varottava, etteivit patterin lamellit vadnny silld
vddntyneet lamellit haittaavat ilman kulkua.

4.9.3 TIrronnut lika ja pesuvedet on poistettava kojeesta.

4.9.4 Tarkista ettei ole syOpymisvaurioita.
Ilmanpoisto
IImaa joutuu patteriin esim. Putkiston asennuksen tai korjauksen yhteydessi tai kun
kiertovesipumppu on pysdhdyksissd. Myos veden hdyrystymisen jélkeen tapahtuva lampdétilan
lasku saattaa muodostuneen alipaineen vaikutuksesta kerdtd ilmaa vuotokohtien kautta putkiston
ylimpédin osaan. [Iman poistamista varten patteri on varustettu automaattisella
ilmanpoistoventtiililla.

4.9.5 Ilman poistaminen patterista tehdddn vahintéén kerran vuodessa.

Jdadtymisvaaran ehkdisy

On huolehdittava siitd, ettd veden lampdtila ei padse laskemaan liian alhaiseksi ja ettd vedenkierto
toimii esteettomasti:

4.9.6 Tarkista sddtdventtiilin ja jaddtymissuojan toiminta.
4.9.7 Putkistossa ja patterissa ei saa olla ilmaa.
4.9.8 Kiertovesipumpun pitdd toimia, vaikka lammitys tilapdisesti lakkaisi.

4.9.9 Mikili [ammon tulo patteriin kokonaan loppuu tai vihenee huomattavasti, on
tarkistettava, ettd ulkoilma ei padse lammityspatteriin ts. sddtopelti on sulkeutunut.
Tarvittaessa saadaan vesi poistetuksi avaamalla ilma- ja tyhjennystulpat. Apuna voidaan
kayttad paineilmaa.

4.10 LTO-laitteet

Roottorin harjatiiviste on sdddettdvi kojeiden kiyttoonoton yhteydessi. Harjatiivisteen asema on
syvyté tarkastaa pari viikkoa kidyttdonoton jalkeen, seké sddnnollisesti vuosittain. Sektoroidun
roottorin ollessa kyseessi, on em. lisdksi roottorin kaikkien vaippalevyjen pulttien jalkikiristys
suoritettava 50—-100 h kuluessa kdyttoonotosta. Samalla tarkistetaan sektoreiden pintojen tasaisuus.

Tarkasta lammontalteenottolaitteiden hyotysuhde lampdétilojen avulla. Limmonsiirtimien
likaantumista seurataan tarkkailemalla painehévi6td. Jos painehédvid on kasvanut yli 10 % alku-
painehéviostd, suoritetaan puhdistus erillisten ohjeiden mukaan. Roottorikédyttojen kéytto- ja asen-
nusohje on esitetty liitteend 4. Enventus-roottoreiden kayttd- ja huolto-ohje on esitetty liitteessa 5.

Levyldmmonsiirrin voidaan pestd molemmilta puolilta. Poistopuolella vieméri on kondenssiveden
pois johtamisen vuoksi aina auki. Tulopuolta pestdessa on ensiksi avattava lammonsiirrinosan
viemérdinnissé oleva tulppa, joka estdd ilman virtaamisen kojeeseen normaalikdynnin aikana.
Tulopuolen viemiriyhteeseen liitetddn tarvittaessa viliaikaisesti letku, jolla pesuvesi johdetaan
lattiakaivoon. Kun pesu on suoritettu, tulppa asennetaan takaisin paikalleen. Limmonsiirtopatterit
seka roottorit puhdistetaan komponenttivalmistajan ohjeiden mukaan.
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4.11 Saatolaitteet
Tarkasta silmédmaéraisesti sddtolaitteiden toiminta. Tarkasta méérédajoin, onko rakennuksen kaytossa

tapahtunut sellaisia muutoksia, jotta kdyntiaikoja / asetusarvoja / pitoarvoja ym. pitdisi muuttaa.
Muutoksissa ottakaa yhteyttd Mastervent Oy puh. 09 222 22 55.

4.12 Kostutin
Tarkasta seuraavat kohteet:
4.12.1 Suuttimen hajotus.
4.12.2 Magneettiventtiilin toiminta ja tiiveys suljettuna.
4.12.3 Ylivuotoputki ja vesilukko.
4.12.4 Vesisuodatin.
4.12.5 Kiertovesipumppujen ja pinnankorkeussddtimen toiminta.
4.12.6 Uimuri- ja vakiovirtausventtiilien toiminta.
4.12.7 Hoyrykostuttimen suutin ja hdyryputki.

4.12.8 Muut tarkastukset valmistajan ohjeiden mukaan.

4.13 IV-konehuoneen puhtaus

IV-konehuone on pidettdva puhtaana. Kojehuonetta ei saa kdyttdd sinne kuulumattomien tavaroiden
varastona.
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4.14 HuoltoKkortti ja huoltopaivakirja

Ohessa on esitetty [V-kojeen tyypillinen huoltokortti, josta kdy ilmi eri komponenttien huoltovéli.

Taulukko 2. Huoltokortti.

OSA/LAITE HUOLTOVALI | SUORITETTAVAT HUOLTOTOIMENPITEET

SAATOPELTI 6 KK PUHDISTUS, NIVELIEN JA SALEITTEN TOIMINNAN TARKISTUS, NI-
VELIEN JA LAAKERIEN VOITELU.

SALEIKOT 6 KK PUHDISTUS

SUODATTIMET 3 KK PUHDISTUS, VAIHTO

LAMMITYSPATTERIT 6 KK PUHDISTUS, ILMANPOISTO

LTO-LAITTEET 6 KK PUHDISTUS, HIHNAN TARKISTUS, HARJATIVISTE, TAYTTO

PUHALTIMIEN LAAKERIT 6 KK KUNNON TARKISTUS KAYNNIN AIKANA. LAMPOTILA KAYNNIN JAL-
KEEN

SIIPIPYORA 6 KK PUHDISTUS

MOOTTORIT 2 VUOTTA | LAAKERIEN PUHDISTUS TAI VAIHTO

SAATOLAITTEET 6 KK TOIMINNAN TARKISTUS

IV-kojeet ja niiden laitteet seka laiteosat on suositeltavaa kirjata keskitetysti sdhkodiseen
huoltokirjaan teknisen elinkaaren hallinnan ja huoltotoimenpiteiden seuraamisen, suunnittelun ja
toteuttamisen helpottamiseksi. Kdyttoonoton jilkeen viliaikaisena huoltokirjana ennen sihkodisen
huoltokirjan laatimista voi toimia esim. seuraava taulukko:

Taulukko 3. Huoltopaivékirja.

PVM OSA

TYO

NIMI (Suorittaja) NIMI (Kuittaus)
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5 Vastuu virheesti ja puutteesta, takuuaika
Tavaran takuukdytdnnossd noudatetaan Taloteknisten tuotteiden toimitusehtoja TALTEK YT 2002.

Takuu edellyttdd valmistajan laatiman huolto-ohjelman noudattamista. Suoritettu huolto
dokumentoidaan ko. tuotetta varten tehtyyn huoltopdivékirjaan tai vastaavaan jarjestelmaan.

Takuu on voimassa, jos tavaraa tai laitetta on kiytetty huolellisesti kdyttdohjeiden mukaisesti vain
alkuperiiseen kéyttotarkoitukseen. Myyjé ei vastaa virheistd, jotka ovat aiheutuneet asennus-
virheestd, asennusohjeiden noudattamatta jattimisestd, normaalista kulumisesta, virheellisesti
kaytostd, loppukdyttdjan vastuulle kuuluvien huoltotoimenpiteiden laiminlydnnin aiheuttamista
vaurioista tai ostajan laiminlyonnista.

Ennen takuun alaisiin toimenpiteisiin ryhtymisté ostajan on ilmoitettava tehtaalle tarvittavista
toimenpiteista kirjallisesti (esim. lyhyt vapaamuotoinen selostus sdhkopostitse info@mastervent.fi
tai faxilla 09-225 5225 tai puhelimitse 09-222 2255, josta kdy ilmi kojeen valmistenumero, vian
laatu ja sijainti/positio mikali se tiedetdédn, yhteyshenkilon yhteystiedot yms.), jotta myyjé ja ostaja
voivat sopia menettelytavasta. Kirjallinen ilmoituskdytdntd on TALTEK YT 2002 mukainen
toimintatapa, lisédksi noudattamalla kyseistd kdytantod pyritddn kehittimidn ja tukemaan Mastervent
Oy:n laatujérjestelméd. Noudattamalla yhtendistd vakioitua toimintatapaa, mahdollisia puutteita tai
virheitd havaittaessa niiden syyt pystytiin selvittdmiin ja tilanne korjaamaan ensitilassa.
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YLEISTA

JM/GM-SARJAT

JM-sarja:

-IEC 56...132
-0,09...9,25 kW
-napaluvut 2, 4, 6, 8.

GM-sarja:

-IEC 160...355
-4...315 kW
-napaluvut 2, 4, 6, 8.

e Eristysluokka F.
* L Ammonnousuluokka B.
e Jatkuva kaytto S1.
e Ympariston l[ampétila: -15 °C ... +40 °C.
* Maksimi kayttékorkeus merenpinnasta 1000 m.
* Kotelointiluokka IP 55.
® Tuulettimen suoja terasta.
® Tuulettimen materiaali:
-JM 56...132 ja GM 160...280 muovia
-GM 315 ja GM 355 terasta.

RAKENNEMUODOT
IM B3, IM BS5, IM B14, IM B35, IM B34.

RUNKOMATERIAALI

e JM 56...132 painevalettua alumiinia.
¢ GM 160...366 valurautaa.

KILVET JA LAIPAT

e JM 56...132 painevalettua alumiinia, laakeripesat
terdsvahvistettuja alkaen runkokoosta 90.
¢ GM 160...355 valurautaa.

JALAT

e JM 56...132 alumiinia.
Jalat ovat kiinnitettavissd moottorin kolmelle eri sivulle.
Liitdntakotelon sijainnit: R, B, L, T.
IM B3 -moottorin liitdntdkotelo sijaitsee moottorin
paalla (T).

* GM 160...355 kiinteat valurautajalat.
Liitantékotelon sijainnit:
IM B3/T, B; IM B5/R, B, L, T; IM B35/T, B

Kayttépaan (D) akseli hiiletysterasta, padssa kierteytys.
Akselissa kiilaura seka kiila.

LAAKERIT

Moottoreissa kéytetdan luotettavien valmistajien laakereita
e JM 56...132 kestovoidellut kuulalaakerit (Z2).
e GM 160...355 kuulalaakerit, jalkivoitelumahdollisuus.
e GM 315 ja GM 355, napaluvut 4, 6 ja 8;
kayttépadssa sylinterimdinen rullalaakerointi.
e GM 160 vaihtoehtoisesti myds kestovoidelluin laakerein.

LITANTAKOTELO JA KOTELON KANSI

e JM 56...132: painevalettua alumiinia.

e GM 160...355: valurautaa.

¢ JM - GM: liitantdkotelo kdannettavissa 180°,
vakiosijainti moottorin paalla (T).

Moottorit soveltuvat taajuusmuuttajakéyttéon.

MOOTTORIEN SUOJAUS

¢ GM 160...355 moottorit ovat bi-metallisuojattuja.
Bi-metallit sijaitsevat liitdntakotelossa.

MAALAUS

e JM 56...132: RAL 9006 (hopeanharmaa).
e GM 160...355: RAL 5010 (sininen).
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NORMIT JA MAARAYKSET

Kohde Eurooppa Kansainvélinen Italia
Yleiset luokitukset ja suorituskyvyt EN IEC CEl
60034-1 60034-1 2-3
Kotelointiluokka (IP) EN IEC CEl
60034-5 60034-5 2-16
Jaahdytystavat (IC code) EN IEC CEl
60034-6 60034-6 2-7
Rakennemuodot (IM) EN IEC CEl
60034-7 60034-7 2-14
Liitdntdmerkinnat ja pydrimissuunta CENELEC IEC CEl
HD 53,8 60034-8 2-8
Aanitasot ja raja-arvot EN IEC CEl
60034-9 60034-9 2-24
Varahtelyn voimakkuus EN IEC CEl
60034-14 60034-14 2-23
Asennusmitat CEl
2-31
Kiinnityslaipat CEl 2-31
CNR-CEI unel 13501
Akselien paat EN IEC CEl 2-31
50347 72-1 UNI-ISO 775
Kiilat ja kiilaurat CEl 2-31
UNI 6604
Akselinpaiden kierteet CEl 2-31
UNI 9321
Koneturvallisuus, EN IEC CEl
sahkdvarustus 60204-1 60204-1 44-5
EMC | Sateily EN 60034-1/A11 -- CEl 2-3; V1
section 12 Section 12

c € : EU-DIREKTIIVIT

JM/GM-sarjan moottorit tayttavat seuraavat

EU-direktiivit:

- “Matalajéannite”, direktiivi 73/23/EEC modifioituna 93/68/EEC.

- “Elektromagneettinen yhteensopivuus”, direktiivi 89/336/EEC
seka paivitykset.

HUOMAUTUS:

Sahkémoottorit ovat komponentteja, joita ei saa kdynnistaa, ellei

niiden asennus ja kytkenté koneeseen (tai tdydelliseen laitteistoon)

noudata ja ole ilmoitettu noudattavan “Konedirektiivia” 98/37/EC.
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LAAKERIT JA KUORMAT

Sateiskuormat - F, [N]
(ei aksiaalikuormia)

Aksiaalikuormat - F, [N]
(ei sateiskuormia)

2 2
Ly, =20000h? Ly, =20000h?
1
50HZ ) Laakeri “D” Laakeri “D” Laakeri “ND”
x
¥
i
Moottori Laakerit E . —r tﬁ —r |ﬁ :
Etupaa Takapaa Akselin
J M pituus Kuormitusalue
Nap. "D” "ND” [mm] X ks, X =E) X, (x=0)
JM 56 2 6201-2Z 6201-2Z 20 250 300 250 250
4 6201-ZZ 6201-ZZ 20 325 400 350 350
JM 63 2 6201-ZZ 6201-2Z 23 275 325 250 250
4 6201-2Z 6201-2Z 23 350 400 350 350
JM 71 2 6202-27 6202-27 30 300 375 300 300
4 6202-ZZ 6202-2Z 30 375 450 400 400
6 6202-27 6202-27 30 450 525 475 475
JM 80 2 6204-27 6204-27 40 500 625 475 475
4 6204-ZZ 6204-ZZ 40 625 775 625 625
6 6204-2Z7 6204-2Z7 40 725 900 775 775
8 6204-27 6204-27 40 800 1 000 850 850
JM 90 S 2 6205-ZZ 6205-ZZ 50 525 675 500 500
4 6205-2Z 6205-2Z 50 675 875 675 675
6 6205-27 6205-27 50 775 1000 825 825
8 6205-ZZ 6205-ZZ 50 850 1100 925 925
JM 90 L 2 6205-Z2Z 6205-ZZ 50 550 700 500 500
4 6205-Z27 6205-27 50 700 875 675 675
6 6205-ZZ 6205-ZZ 50 825 1025 825 825
8 6205-2Z 6205-ZZ 50 900 1125 925 925
JM 100 L 2 6206-2Z 6206-2Z 60 775 1 000 700 700
4 6206-ZZ 6206-ZZ 60 1 000 1250 950 950
6 6206-Z2Z 6206-2Z 60 1150 1425 1125 1125
8 6206-2Z 6206-2Z 60 1250 1575 1300 1300
JM 112 M 2 6206-ZZ 6206-ZZ 60 775 975 700 700
4 6206-ZZ 6206-ZZ 60 975 1225 950 950
6 6206-2Z 6206-2Z 60 1125 1400 1125 1125
8 6206-ZZ 6206-ZZ 60 1250 1550 1300 1 300
JM 132 S 2 6208-2Z 6208-ZZ 80 1150 1475 1075 1075
4 6208-27 6208-27 80 1450 1850 1450 1450
6 6208-ZZ 6208-ZZ 80 1650 2125 1725 1725
8 6208-2Z 6208-ZZ 80 1825 2 350 1975 1975
JM 132 M 2 6208-2Z 6208-2Z 80 1200 1500 1075 1075
4 6208-ZZ 6208-ZZ 80 1500 1900 1450 1450
6 6208-Z2Z 6208-ZZ 80 1725 2175 1725 1725
8 6208-2Z 6208-27 80 1900 2 400 1975 1975

1) Poikkeaville taajuuksille, muu kuin 50 Hz, taulukkoarvot kerrotta-

va seuraavasti: (50 / f;)("/3).

2)

laakerien elinikia lasketaan seuraavasti:

Sallitut kuormitukset haluttaessa normaalia (20 000 h) pidempia

- 30 000 h; 0,87 x taulukon sateisvoima, 0,79 x taulukon aksiaali-

voima

- 40 000 h; 0,79 x taulukon sateisvoima, 0,71 x taulukon aksiaali-

voima

- 50 000 h; 0,74 x taulukon sateisvoima, 0,66 x taulukon aksiaali-

voima
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LAAKERIT JA KUORMAT

Sateiskuormat - F, [N] Aksiaalikuormat - F, [N]

(ei aksiaalikuormia) (ei sateiskuormia)

2 2

Lyo, =20 000 h? Ly, =20000h?

50HZ 1) Laakeri “D” Laakeri “ND”

Aksiaalisuunta lukittu
-5
Moottori Laakerit E
Etupaa Takapaa Akselin _ﬁ )
G M pituus Kuormitusalue
Nap. "D” "ND” [mm] X aks, (x=E) ‘ X, (x=0)

GM 160 M 2 2 000 2 600 2150
4 . . 2525 3275 2 850
6 6309 (ZZ*) C3 | 6309 (Zz*)C3| 110 5900 3750 3375
8 3175 4150 3825
GM 160 L 2 2100 2 650 2150
4 " . 2 650 3350 2 850
6 6309 (Zz*) C3 | 6309 (zz)C3| 110 3025 3850 3375
8 3325 4225 3825
GM 180 M 2 2 925 3675 2900
4 6311 C3 6311 C3 110 3700 4 650 3800
GM 180 L 4 3 800 4700 3 800
6 6311 C3 6311 C3 110 4 350 5375 4 525
8 4 800 5925 5125
GM 200 L 2 3450 4200 3325
4 4 350 5300 4 350
6 6312 C3 6312 C3 110 4975 6075 5150
8 5500 6700 5850
GM 225 S 4 4 600 5875 4900
8 6313 C3 6313 C3 140 5800 7 400 6 550
GM 225 M 2 110 3875 4700 3725
4 140 4 675 5925 4900
6 6313 C3 6313C3 | 140 5 350 6775 5775
8 140 5900 7 475 6 550
GM 250 M 2 4 325 5350 4175
4 5450 6 750 5500
6 6314 C3 6314 C3 140 6250 7795 6500
8 6 875 8 500 7 350
GM 280 S 2 6314 C3 6314 C3 4 350 5300 4175
4 6317 C3 6317 C3 140 7 025 8 550 6900
6 6317 C3 6317 C3 8 025 9 800 8125
8 6317 C3 6317 C3 8 850 10775 9150
GM 280 M 2 6314 C3 6314 C3 4475 5375 4175
4 6317 C3 6317 C3 140 7 200 8 650 6900
6 6317 C3 6317 C3 8250 9925 8125
8 6317 C3 6317 C3 9075 10 925 9150
GM 315 S 2 6317 C3 6317 C3 140 5 850 6 875 5175
4 NU 319 C3 6319 C3 170 10 000 3 21 000 7 875
6 NU 319 C3 6319 C3 170 10 000 3 24 000 9225
8 NU 319 C3 6319 C3 170 10 000 3 26 000 10 350
GM 315 M-L 2 6317 C3 6317 C3 140 6 050 7 000 5175
4 NU 319 C3 6319 C3 170 90009 22 000 7 875
6 NU 319 C3 6319 C3 170 90003 24 000 9225
8 NU 319 C3 6319 C3 170 90009 27 000 10 350
GM 355 M-L 2 6319 C3 6319 C3 140 7 250 8175 5875
4 NU 322 C3 6322 C3 210 11 500 9 27 0009 10 075
6 NU 322 C3 6322 C3 210 11 500 9 27 0009 11 950
8 NU 322 C3 6322 C3 210 11 500 9 27 0009 13 375

3)

lujuus, ei laakeri.

Suurimman sallitun séteisvoiman maarittdd moottorin akselin

5

*) GM 160:nlaakerivaihtoehdag. sivulla
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LAAKERIEN VOITELU

ETUPAA TAKAPAA
t r " Qg t r R Qg
MOOTTORI Voiteluvali Rasva- Voiteluvali Rasva-
Laakeri maara | Laakeri maara
50 Hz 60 Hz [a] 50 Hz 60 Hz [a]
GM 160 M-L 2 2 600 2100 2 600 2100
M-L 4 4 400 3950 4 400 3950
M-L 6 63&%*?3 5 650 5200 13 63(2%%:3 5650 5200 13
M-L 8 6 750 6 000 6 750 6 000
*) GM 160:n laakerivaihtoehdot sivulla 3.
GM 180 M 2 2 200 1 600 2 200 1600
M-L 4 4 050 3 650 4 050 3650
L 6 Collles 5350 4900 18 Colllie 5350 4900 18
L 8 6 400 5750 6 400 5750
GM 200 L 2 2 000 1400 2 000 1400
L 4 3950 3 550 3950 3 550
L 6 Cl 5250 4 700 AL L 5250 4700 Al
L 8 6 150 5650 6 150 5650
GM 225 M 2 1800 1100 1 800 1100
S-M 4 3 850 3 450 3 850 3 450
M 6 I 5100 4 550 23 CoSies 5100 4 550 23
S-M 8 5950 5450 5950 5450
GM 250 M 2 1450 850 1450 850
M 4 3750 3 350 3750 3 350
M 6 ol 5000 4 500 26 Cli 5000 4 500 26
M 8 5950 5400 5950 5 400
GM 280 S-M 2 6314 C3 1450 850 26 6314 C3 1450 850 26
S-M 4 6317 C3 3500 3 000 37 6317 C3 3500 3 000 37
S-M 6 6317 C3 4 800 4150 37 6317 C3 4 800 4150 37
S-M 8 6317 C3 5650 5100 37 6317 C3 5650 5100 37
GM 315 S-M-L 2 6317 C3 1350 315 37 6317 C3 1350 315 37
S-M-L 4 NU 319 C3 2 400 1 600 45 6319 C3 3 350 2 850 45
S-M-L 6 NU 319 C3 3 650 3150 45 6319 C3 4 650 4 000 45
S-M-L 8 NU 319 C3 4 250 3950 45 6319 C3 5450 4 950 45
GM 355 M-L 2 6319 C3 540 120 45 6319 C3 540 120 45
M-L 4 NU 322 C3 1850 1200 60 6322 C3 3 000 2 400 60
M-L 6 NU 322 C3 3400 2 950 60 6322 C3 4 250 3750 60
M-L 8 NU 322 C3 4 200 3 850 60 6322 C3 5250 4700 60

ZZ-suojattu laakeri on kestovoideltu (lithium-rasva, lampétila-alue
-15 ... +110 °C). Tadma laakeri on huoltovapaa.

1) Taulukon suosittelemat voiteluvalit edellyttavat hyvalaatuisen
voiteludljyn kayttdéa moottorin Iampdtilan ollessa maks. 90 °C ja
moottori vaakasuorassa asennossa normaalisti kuormitettuna.
Moottorin lampétilan ollessa yli 90 °C on taulukkoarvot puolitettava
jokaisen 15 °C lampétilannousun jalkeen. Mineraali6ljypohjaisen
lithium-rasvan maks. lampétila on noin 110 °C.

Moottorin ollessa pystysuorassa asennossa on taulukon arvot
puolitettava.

Suositukset tiivistamattomille laakereille:

Mikali voiteluaineen vaihtovalisuositus on lyhyempi kuin 6 kuu-
kautta, tulisi uutta rasvaa lisété jokaisen 0,5 x t_tunnin (kts. taulukko)
jalkeen. Lisattavan rasvan maara on ilmoitettu taulukossa (Q,).
Laakerissa oleva rasva tulisi vaihtaa kokonaisuudessaan

2-3 liséyksen jalkeen.

Mikali taulukon suosittelema vaihtovali on yli 6 kuukautta, tulisi
voiteluaine uusia kokonaisuudessaan 6 kk:n vélein.

Rasvan vaihtoa tehtédesséa on suositeltavaa poistaa ensin vanha
rasva ja tdman jalkeen lis&té uusi rasva manuaalisesti. Laakeri
taytetdan kokonaan rasvalla, laakeripesd 30 - 50 %. Liika rasva
laakeripeséssa aiheuttaa lAmmadnnousun, joka heikentad rasvan
voiteluominaisuuksia ja taten vahingoittaa laakeria. Seké laakeri

ettd pesd on ennen tayttd6a puhdistettava huolellisesti. Rasvan
vaihto voidaan tehdd myd&s esim. rasvapuristimen avulla. Peséan
véhitellen téyttyessé uudella rasvalla pursuaa vanha rasva sielté pois
poistoreiédn kautta. Poistoaukon tulppa on avattava tyhjennyksen
ajaksi ja muistettava sulkea se tyhjennyksen jélkeen. Automaattisen
voitelujérjestelman kaytté on mahdollista. Talloin taataan laakereiden
saanndllinen voitelu. Yksildidyt ohjeet valmistajalta. Seipee
suosittelee hyvélaatuisen mineraalidljypohjaisen lithium-rasvan
kayttoa.
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SAHKOISET ARVOT

Taulukon nimellistehot vastaavat seuraavia olosuhteita:
- jatkuva kaytto S1

- ympariston lampétila -15 °C ... +40 °C

- maksimi kdyttékorkeus merenpinnasta 1000 m

- leimausarvon mukainen jannite ja taajuus

Sallittu jénnitevaihtelu = 5 %.

Jannitevaihtelut valilla + 5 % ja + 10 %, katso huomautus .
Vakiojannitteet on ilmoitettu luettelon taulukoissa “tekniset arvot”.
Poikkeavissa jannitteissa ota yhteys myyntiimme. JM/GM-moottorit
eivat sovellu rajahdysvaarallisiin tiloihin.

Kayttévaihtoehdot
Nimellisjannite Vaihtoehtoinen jannite Korjauskerroin nimellisjénnitteeseen
50 Hz Taajuus Jannite [V] P n I T I To Toaks.
[Hz] |ero % A Y ero % [kW] [[1/min] [A] [Nm] [A] [Nm]
-43% : 220 |380 -5,0 % 1 1 0,95 = 1,05 1 0,96 0,90
50
A Y 43% : 240 |415 3,8 % 1 1 0,95 + 1,05 1 1,04 1,08
230 400 -206% 1 220 |380 " -20,8% 1 1,19 0,95 =+ 1,05 0,84 0,79 0,63
V] V] 60 -79% 1 255 |440 1 -83% 1,15 1,2 09 =+ 1 0,96 0,92 0,84
-43% : 265 |460 -4,2 % 1,2 1,2 0,95 =+ 1,05 1 0,96 0,92
Nim. : 277 |480 Nim. 1,2 1,2 1 1 1 1
50 -50% : 380 -- - 1 1 0,95 =+ 1,05 1 0,95 0,90
A 38% : 415 - - 1 1 0,95 =+ 1,05 1 1,04 1,08
400 208% 1 380 | -- . 1 119 | 095 =+ 1,05 | 084 | 0,79 0,63
V] 60 -83% 1 440 - - 1,15 1,2 095 =+ 1 0,96 0,92 0,84
-42 % @ 460 - - 1,2 1,2 0,95 =+ 1,05 1 0,96 0,92
Nim. : 480 -- - 1,2 1,2 1 1 1 1
1) Ei suositeltava verkkojénnite. Moottoria voidaan kayttaa em.
jannitteilla, mutta téydelld kuormalla tapahtuvia k&ynnistyksia
tulee valttaa seka tarvittava teho tulee rajoittua
1-1,15) P katso taulukon arvot).
N, 50 Hz
Ympariston lampéotila-kayttokorkeus-teho
Ympaériston lampétila [°C] 25 30 - 40 45 50 55 60
P/Py 1,07 1,00 0,95 0,90 0,85 0,80
Kayttokorkeus [m] 0 - 1.000 1.500 2.000 2.500 3.000 3.500 4.000
P/Py 1,00 0,97 0,93 0,89 0,85 0,80 0,74

Toleranssit - sahkoiset arvot EN 60034-1

Suure

Toleranssit 2

Hydétysuhde N
Tehokerroin cos @
Jattama = (ng-n)/ng, n, =120 f/N"nalpa :

Kaynnistysvirta |

Kéynnistysmomentti Ty
Kippimomentti T naks.
Hitausmomentti J

-0,15 (1-n)

-(1-cos ¢) / 6 ; min. 0,02 ; maks. 0,07
Py<1kW:£30% ;P =1kW:+20%
+20 %

-15% ...+25 %9

-10% ¥

+10 %

2) Mikali toleranssi on maéaritelty ainoastaan yhteen suuntaan, ei vastakkaiseen suuntaan ole rajoituksia.

3) Toleranssi +25 % voidaan ylittéda erikoissopimuksin.

4) Ainoastaan mikali T__,

ei ole vahemman kuin 1,6 T, EN60034-1.

7
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0
seipee

RAKENNEKUVA JA KYTKENNAT

. Kiila

. Laipan kiinnitysruuvi (B3; etup&an suojus) -
. Liitantakotelon tiiviste KOLMIVAIHEKYTKENNAT
. Liitantakotelon kannen tiiviste
. Liitantakotelon kansi

. Kytkentaalusta

. Kaapelitiiviste tai tulppa

. Liitantakotelon kannen kiinnitysruuvi A-kytkenta
. Liitantakotelo

. Maa-terminaali

Wi
. Tuulettimen suojuksen kiinnitysruuvi
. Takap&an suojuksen Kiinnitysruuvi
. Takapaan suojus
. V-rengas ul 1

w
. Tuuletinsiivet | i
. Tuulettimen suojus L1 L

. Akseli

. Tiivisterengas (B3; V-rengas)
. Laippa (B3; etup&én suojus)
. Etup&an laakeri "

. Moottorin runko

. Staattori

. Roottori

. Takapéan laakeri "

. Jousi

. Tuulettimen asennuslevy

Moottorikoot 56...355, napaluvut 2, 4, 6 ja 8

0N O~ WN =

Y-kytkenta
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1) GM 160:nlaakerivaihtoehda?. ja 5. sivulla
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FINLAND

el +358 14 337 2000
Fax +358 14 )
Email: nfo@hkinstruments. fi

Tekniset tiedot

Jokainen laite on yksil6llisesti lampokompensoitu.

Tuetut puhallinvalmistajat: Flakt Woods, Rosenberg, Nicotra, Comefri, Ziehl, Ebm-Papst, Gebhardt

DPT Flow Paine alue Tarkkuus paineelle Pitkdn ajan stabiilisuus

- D = nédyttd **) Kayttdlampdtila, alueella tyyp. Pa / vuosi
-5...4+50°C

DPT Flow -7000 (-D, -AZ) 0...7000 Pa + 7Pa + + 1,5% lukemasta <+24Pa

DPT Flow -5000 (-D, -AZ) 0...5000 Pa + 7Pa + + 1,5% lukemasta <+24Pa

DPT Flow -3000 (-D, -AZ) 0...3000 Pa + 5Pa + + 1,5% lukemasta <+8Pa

DPT Flow -1000 (-D, -AZ) 0...1000 Pa + 5Pa + + 1,5% lukemasta <+8Pa

**) sisdltden: yleinen tarkkuus, [dmpétilaryémintd, lineaarisuus, hystereesi ja
toistovirhe

Naytto
Alfanumeerinen nayttd jossa valikkotyyppinen kayttéliittyma.
Naytto voidaan tilata erikseen.

Max. paine 25 kPa
Hetkellinen ylipaine 50 kPa

Soveltuvat véliaineet  IIma ja ei-aggressiiviset kaasut
Mittauselementti Pietsoresistiivinen
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MENU valikko ja kdyttéonotto
Jos ndppadimia ei paineta 20 sekuntiin, laite palaa normaaliin mittaustilaan.

Press select >2 seconds

1 @ 1. Paina Select > 2 sekuntia kdynnistaaksesi valikon.

IManufacturer
IFlgkt Woods
|Rosenberg /

oo

Bar
Vat Reg: F
Reg no: 404.989

wiww hkinstruments. |

2. Valitse puhallinvalmistaja

3. Jokaisella puhaltimella on oma K-arvo..
Katso oikea K-arvo puhaltimen datalehdesta:

Flakt Woods (k=0,3...99)
Rosenberg (k=37...800)
Nicotra (c=10...1500)
Comefri (k=10...2000)
3. Ziehl (k=10...1500)
Ebm-Papst (k=10...1500)
Gebhardt (k=50...4700)

Display Unit
m3/s
(|

Pa

@ SELECT

4. Valitse haluamasi nayton yksikkd: m3/s, m3/h,
cfm, /s, scfh, Ipm, kPa, mbar, mmWC, inchWC tai

5. Portaaton vasteajan valinta.

1s ... 20s.

@ SELECT

mittaustoiminnan.

IResponse time
tr=1s... /

@ SELECT

Kdynnistadksesi laitteen paina “start” nappia kannessa.

6. Valitse "END” ja laite aloittaa normaalin




Sahkoliitynta

Materiaalit

Liitannat

Paino
Mitat

Ympariston olosuhteet

Turvallisuus

Hyvaksynnat

Syéttdéjannite
Virran kulutus

Kotelo

Kansi
Paineliittimet
Lapivientiliittimet
Letkut

Patterin kiinnitys
Paineliitdnnat

150 g

90,0 x 71,5 x 36,0 mm
Lampdtila-alue
Kayttdlampdétila
Varastointi

Kosteus

Kotelointiluokka

[

Keinastie 7 wiww, hikinstruments.
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FINLAND
Tel

Fax
Email:

9VDC patteri
kayttd ~30mA, sammutettuna ~0,01uA:

ABS
ABS
ABS
ABS
PVC, pehmea

Standardi 9V patteri
Uros & 5,0 mm ja 6,3 mm

-5...450°C
-20...+70°C
0 to 95% RH

IP54

Tayttaa CE merkinndn asettamat vaatimukset:

EMC Direktiivi 2004/108/EY
RoHS Direktiivi 2002/95/EY
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Valmistajien kayttamat laskentakaavat

Jokainen valmistaja kayttad omaa kaavaa, k-arvoaluetta ja kaavan yksikkda tilavuusvirran laskemiseen
(katso taulukko alla). Kun laitteen kdyttoliittymdsta valitaan valmistaja, tulee automaattisesti kdyttoon oikeat
asetukset.

Puhallinvalmistaja Kaava k-arvoalue Kaavan yksikko
1
g=—-vAP
Flakt Woods K 0,3...99 m3/s
2-AP
g= k. [&—
Rosenberg P 37...800 m3/h
2-AP
g=CPFN - |——
Nicotra P 10...1500 m3/h
2-AP
q=k- [=
Comefri P 10...2000 m3/h
Ziehl-Abegg q=k-vAP 10...1500 m3/h
EBM - Papst q=k-vAP 10...1500 m3/h
2-AP
g= k. [———
Gebhardt P 50...4700 m3/h

Kk
lIman tiheys: p :1,2—% (Comefri, Rosenberg, Gebhardt, Nicotra)
m

Mita jos puhaltimen k-arvo ei ole k-arvoalueen sisalla?

Joskus valmistajat tekevat poikkeuksia antaessaan k-arvoja. Esimerkiksi kaavan yksikkd saattaa olla m3/s
vaikka sen pitéisi olla m3/h. K-arvo voidaan laskea uudelleen seuraavalla tavalla:

K-arvon muuntaminen kaavan yksikdstd m3/s yksikkoon m3/h:

Kous, = K - 3600

K-arvon muuntaminen kaavan yksikdstd m3/h yksikkéén m3/s:
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Nollapisteen viritys
Normaali kaytdssa nollapisteen viritys suositellaan tehtdvaksi 12 kuukauden vélein. Kaynnista laite “start”

napista. Odota kunnes laite sammuu ja kdynnista se uudelleen. Odota 30 sekuntia.

1) Irrota molemmat letkut paineliitanndista + ja —
2) Paina YLOS- ja ALAS- nappeja yhta aikaa pohjassa 3 sekuntia
3) Asenna sitten letkut takaisin paineliitantéihin.

Mittakuva
90.0 36.0

4 M m\

0
~ DPT Flow <
// m
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